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Ürün, 90mm radüs ile bükülüp kaynaklanan 1-1/4’lük simetrik iki boru arasına uzun kenarı dik olarak yerleştirilen ahşaplardan oluşturulmalıdır. Boru konstrüksiyon büküm açıları 90 derecedir. İki kaynaklı ve radüslü kare boru arasına ahşaplar yerleştirilmeden önce; 4 kenarda da düz ahşapların bitiş sınırını belirleyen ve köşe ahşaplarının bağlantısına uygun bükülmiş, iki boru arasında dikme görevi görerek konstrüksiyonu tamamlayan lazer kesim 3-5 mm kalınlığında boydan boya sac kullanılmalıdır. Düz ahşaplar ve radüslü ahşapları, konstrüksiyona bağlayan lazer kesim ve 3-5 mm kalınlığındaki saclar kulak görevi görecek ve konstrüksiyonu birleştirecektir. Boru konstrüksiyonun altından ankraj görevi görecek 3-5 mm kalınlığında lazer kesim tekniğiyle üretilen sac parça bütün bir sac olarak kullanılacak ve yere montajı yapılacaktır. Ankraj görevi gören bu sac , saksıdaki su boşaltma işlevini de, ankraj bağlantısı yapılan deliklere boru kaynatılarak bir seviyeden sonra suyu boşaltımını sağlayacak şekilde gerçekleştirecektir.
Konstrüksiyon bir araya getirildikten sonra işlem yapılacak yüzey ilk olarak SA 2.5 kalitesinde kumlanarak yüzey üzerindeki pas, yağ, cüruf vb. temizlenecektir.
Yüzeye ikinci proses olarak çinko esaslı 80 µ astar toz boya uygulanacak, son proses olarak polyester esaslı 80 µ toz boya uygulanarak renklendirilecektir.
Astar toz boya yüksek korozyon dirençli olacaktır. Son kat boya UV dayanımlı olacak, kurşun ihtiva etmeyecektir. Uygulama aşağıdaki normlara göre test edilip ilgili özelliklerde olacaktır,
-TS EN ISO 9227 normuna göre 1440 saat C5-M yüksek korozyon sınıfına uygun olacaktır.
- TS EN 6270-1 normuna göre 720 saat neme dayanıklı olacaktır.
- BS-EN 71-3:2013 ve A1:2014 normlarına göre toksik element içermeyecektir.
- Poliaromatik hidrokarbon (PAH) içermeyecektir.
- TS EN 71-2 normuna göre alevlenmeme özelliğine sahip olacaktır.
- TS EN 71-3 normuna göre element göçü bulunmayacak özelliğine sahip olacaktır.
- TS EN ISO 2409 normuna göre yapışma mukavemeti çok iyi seviyede olacaktır.
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[bookmark: _GoBack]Saksı yerden yüksekliği 450±5 mm’dir. Simetrik iki boru konstrüksiyonda üst büküm 90mm radüs ve 90 derece açı ile yapılmalıdır. Ürünün üstten genişliği 804±5 mm ve kare olmalıdır. Üst görünüşten bakıldığında ahşaplar konstrüksiyonun dışına çıkacaktır. Ahşap bağlantıları saca içten 2 adet dübel ya da montebent ile yapılacak ve dışardan bakıldığında bağlantı elemanları gözükmeyecektir. 

Kullanılan ahşaplar 1. Sınıf fırınlanmış sarıçam veya karaçam olacak, beyaz çam (ladin) olmayacaktır. Ahşap mamullerin nem oranları %10-12 olacaktır. Mamullerin üzerinde çürük, özürlü, düşen ya da kısmen kaynamış budak olmayacaktır. Parça boyutunun 1/20 sini geçen yan ve yüzey çatlağı, renklenme, halka çatlakları, iç kabuk, çürük kovuk, böcek deliği, reçine kesesi, sulama (yalpaklık) vb. bulunmayacaktır. Yıllık halka kalınlığı azami 3mm olacaktır.
Ahşaplar yerleştirileceği yüzeylerde kendi arasında eşit dağılmış olarak yerleştirilmeli ve ölçüleri 60x(25±5)x(365±5) mm olacak şekilde üretilmelidir. Boru konstrüksiyona sac kulaklar yardımı ile montajlanıp , üst görünüşte daha dışarda kalması sağlanmalıdır. Köşe ahşapları boru konstrüksiyonun 90 mm radüs ile döndüğü yerlerde aynı formda 120.4±1 mm radüs olarak şekillendirilmeli ve 7 adet düz ahşaptan sonra iki yanda da birer adet kullanılarak toplamda 4 radüslü ahşap ürüne montajlanmalıdır.
Bank TSE (TS 7941) standartlarına uygun olarak üretilmeli ve belgeye sahip olmalıdır. 
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