CA 552
[image: image1.jpg](S

(S

08c




Ürün zemin bağlantısı yapılan dikme borusu çap 88,9mm et kalınlığı 2-4mm olan siyah borudan oluşacaktır.
Üründe zemin bağlantısı yapılan dikmeye atılan kayıtlar minumum çap 60,3mm et kalınlığı 2-4mm siyah borulardan oluşacaktır.
Ürün yer alan dikmeye kaynaklı bayraklara çektirilerek montajı sağlanan  pano sacı tasarıma uygun formda dizayn edilerek minumum 2mm kalınlığında siyah sacın CNC lazer tezgahlarında kesilerek oluşturulacaktır.

Dikmelerin alınlarına PE malzemeden enjeksiyon tekniği üretilen tapalar takılacaktır. 

Ürün üzerinde kullanılan tüm metal aksamlar kumlama + fırın boya işlemine tabii tutularak korozyona karşı dirençli hale getirilecektir.

Ürün üzerindeki tüm borular kumlama işleminden sonra çinko esaslı (astar) toz boya ile boyanmalı üzerine polyester esaslı toz boya (elektrostatik boya) kaplanmalıdır.

Kumlama işleminden sonra sırasıyla uygulanması istenen boya özellikleri;

İşlem yapılacak yüzey ilk olarak SA 2.5 kalitesinde kumlanarak yüzey üzerindeki pas, yağ, cüruf vb. temizlenmelidir.
Yüzeye ikinci proses olarak çinko esaslı min.60 µ +/- 10  astar toz boya uygulanmalı, son proses olarak polyester esaslı min.90 µ +/- 10  toz boya uygulanarak renklendirilmelidir.

Astar toz boya yüksek korozyon dirençli olmalıdır.

Son kat boya UV dayanımlı olacak, kurşun ihtiva etmemelidir.

Uygulama aşağıdaki normlara göre test edilip ilgili özelliklerde olmalıdır,

-TS EN ISO 9227 normuna göre 1440 saat C5-M yüksek korozyon sınıfına uygun olmalıdır.

- TS EN 6270-1 normuna göre 720 saat neme dayanıklı olmalıdır.

- BS-EN 71-3:2013 ve A1:2014 normlarına göre toksik element içermemelidir.

- Poliaromatik hidrokarbon (PAH) içermemelidir.

- TS EN 71-2 normuna göre alevlenmeme özelliğine sahip olmalıdır.

- TS EN 71-3 normuna göre element göçü bulunmayacak özelliğine sahip olmalıdır.

