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Ürün taşıyıcılar üzerine asamble edilmiş salıncak istasyonundan meydana gelecektir.
Ürün 5 yaş üzeri kullanıcılar için tasarlanıp, üretilecektir. Ürün üzerinde aynı anda 4 kullanıcının olması tavsiye edilmektedir.
Ürünlerde kullanılan taşıyıcı elemanlar siyah, çap Ø139,7mm, et kalınlığı 3-5mm olan borular üzerine kompozit malzeme ile kaplanacaktır.
Kompozit kaplamada harmanlanmış ahşap ve polimer kullanıldığından çürüme, kabarma gibi olumsuzluklar yaşanmayacak şekilde ağız kalıbından ekstrüzyon tekniği ile çekilerek elemanlar elde edilecektir.

Ahşap talaş tozları gerekli işlemden sonra belli bir tane boyutunda kullanıma dahil edilip, polimer ve konulmuş ilave bağlayıcılar ile formüle edilen hammadde sıcak işleme prosesleri ile üretilecektir. Ortalama polimer-ahşap oranı yüzde 45-55 olacaktır.

Karışımda kullanılan polimer ve kimyasallar için ‘AVRUPA BİRLİĞİ belirli zararlı maddelerin kullanımını kısıtlama yönetmeliğine göre uygunluk beyanI’ alınmış olacaktır.

Giydirme işlemi sonrasında boru çapları 165mm olacaktır. Giydirme işlemi sayesinde dikme borularındaki korozyon riski azaltılmış olacak; kullanıcı grubu için daha ergonomik, sağlıklı ve yüksek mukavemetli ürünler elde edilecektir.

Ürün dikmeleri başlangıç ve bitiş noktaları temaya uygun dizayn edilmiş ankraj kapağı ve tapalar ile kapatılacaktır. Kapaklar ve Tapalar PA6 malzemeden plastik enjeksiyon tekniği ile veya delrin yada PE malzemeden talaşlı imalat yolu ile gerçekleştirilecektir.
Çocukların güvenliği ve el takılmaması için bağlantı parçalarında mutlaka pah bulunacaktır.

Teğet birleşimde oluşacak arakesiti detaylandırmak için PA6 malzemeden plastik enjeksiyon tekniği ile veya alüminyum malzemeden kokil döküm tekniği ile veya paslanmaz çelik malzemeden hassas döküm tekniği ile üretilmiş dayama adaptörleri kullanılacaktır.
Ürün Ø139,7mm 3-5mm dikmeler ile oluşan karkas üzerine, üst taşıyıcı olarak Ø114mm  ve Ø90mm alt  taşıyıcı  elemanlardan oluşacaktır. Her iki taşıyıcı eleman CNC BORU BÜKÜM tezgahlarında teknik detaylarında belirtilen ölçülerde yay şeklinde formlandırılacaktır.
Ürün içerisinde taşıyıcı olarak kullanılan ipler,  eksende 6 adet ve 12 lif metal telden oluşan sarmal üzerine PP ip kaplanarak elde edilecektir. 

İp çapı 16-18mm olup, gerekli görülen yerlerde kullanılan birleştirme aksesuarları enjeksiyon tekniği ile PA6 malzemeden veya hassas döküm tekniği ile alüminyum malzemeden üretilmiş olacaktır
Ürün ortasında sallanma istasyonu olarak içinden Ø10mm çelik sarım halat geçen, 8 örgüden oluşan, kare form oluşturan 140mm çapında ve asgari 550cm uzunluğunda halat kullanılacaktır. Sallanma halatı taşıyıcı elamanlara 14 noktadan bağlanacaktır.

Ürün dikmeleri zemine M14 çelik dübeller ile kimyasal kullanılarak montajlanacaktır.

Ürün üzerinde TS EN 1176-1 ve normlarına aykırı bir detay bulunmayacaktır.

Ürün üzerinde kullanılan metal aksamlar (kompozit kaplama teknolojisi dışındakiler) kumlama + fırın boya işlemine tabii tutulacaktır.
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