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ÜRÜN GENEL ÖZELLİKLERİ

Ürün tek bir yapı içinde 7 farklı istasyonun birleşiminden meydana gelmektedir. Ürün içinde girya, trx göğüs itme,halat tırmanış, halat duvar şınav-barfiks  dips - şınavistasyonları bulunmalıdır. Ürün 12 yaş üzeri max. 8 kullanıcı olacak şekilde tasarlanıp üretilmelidir.
KONSTRÜKSİYON

Ürünün ana konstrüksiyonunu oluşturan bükümlü borular Ø 76.1 mm çapında 3.5 mm et kalınlığına sahip olmalıdır: Bükümlü boruya açılı inen, destek ve şınav görevi gören borular Ø 60.3 mm çapında 3.65 mm et kalınlığına sahip olmalıdır. Yatay ara kiriş ölçüleri ise Ø 33.7 mm çapında 3.25 mm et kalınlığında olmalıdır. Girya istasyonu dikmeleri alüminyum borulardan, üzerinde mıknatıs bulunan ağırlıklarla kullanılmaktadır. Ağırlık olarak kullanılan parça rotasyon tekniği ile üretilen polietilen malzemeden üretilmiştir. Diğer tüm metaller ST37 malzemeden üretilmelidir. 
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PANELLER VE PLAKALAR

Bilgilendirici grafiklerin olduğu panel ve çatı paneli 12 mm UV dayanımlı HPL malzeme plakadan CNC Router tezgahlarında işlenip üretilmelidir.
İSTASYONLAR
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Tırmanma Halatları
16 mm için;
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· Zırhlı çelik halatın dış çapı 16 mm olacaktır.

· Halatlar sistemdeki yük durumuna göre çelik çekirdekli ve / veya fiber çekirdekli olacaktır.

· 16 mm çelik çekirdekli halatın içinde toplam 91 çelik telcikten oluşmalıdır.

· 16 mm fiber çekirdekli halatın içinde her biri 0,80 mm kalınlığında 42 adet çelik telcik bulunacaktır.

· 16 mm çelik zırhlı halatlar 6 adet fitilden oluşacak ve her fitil 7 adet galvaniz çelik telli olup her fitilde kullanılan çelik tel çapı 2,4 mm olacaktır.

· Halatlardaki her fitil naylon (PA6) veya polyester (PES) hammadden sürtünmeye ve kopmaya karşı dayanımını arttırmak amacı için breaded (örme) tekniği ile kaplanmalı ve dayanımını, dışardan zarar görmesini telden hammaddenin sıyrılmasını önlemek için özel bir proses ile tele yapıştırılmalıdır.

· 16 mm Fiber çekirdekli halatlar için ortada kalan fiber çekirdek 3 sarmallı ve 6 mm çapında yüksek dayanımlı olacaktır.

· Doğrusal kırılma 16 mm çelik çekirdekli zırhlı çelik halat için 6 ton olacaktır. 

· Doğrusal kırılma 16 mm fiber çekirdekli zırhlı çelik halat için 4 ton olacaktır. 

1 nolu Bağlantı Yapısı (plastik) Görsel;
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ENJEKSİYON BAĞLANTI PARCALARI ;

Çelik halat bağlantı düğüm noktalarında yapılacak uygulama esasları:

İlgili üründeki halatların bağlantı noktalarında uygulanması gereken bağlantı yapısı (plastik cıvata sabitlemeli , alüminyum cıvata sabitlemeli , Alüminyum  pres ) Solidwork Simulation veya dengi programlarda yapılacak statik hesap ile kontrol edilerek ortaya çıkan çekme mukavemetine uygun şekilde bağlantı yapısı ile üretilmelidir.
İdaremiz gerekli gördüğünde bu analizi talep edebilir.


2 nolu Bağlantı Yapısı (alüminyum) Görsel;

ALÜMİNYUM (X) BAĞLANTI / BİLYA BAĞ
· [image: image1.png]
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Yekpare sıkıştırılmış alüminyum malzemeden yapılmış olmalıdır.

· Halatların bağlantısını çapraz yapı oluşturacak şekilde birleştirmelidir.

· 300 tonluk kuvvet uygulanarak sıkıştırılmalıdır.

· Halatların hareket etmesini engellemelidir.

· Ele zarar vermemesi için keskin kısımlarda pah bulunmalıdır.
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ALÜMİNYUM (E) BAĞLANTI / SİLİNDİR BAĞ 
· Yekpare sıkıştırılmış alüminyum malzemeden yapılmış olmalıdır.

· Halatların bağlantısını paralel yapı oluşturacak şekilde birleştirmelidir.

· 300 tonluk kuvvet uygulanarak sıkıştırılmalıdır.

· Halatların hareket etmesini engellemelidir.

YEDEK PARÇALAR
	BÜYÜK ANKRAJ KAPAK
	Fitness ürünlerinde ankraj kısmındaki dübelleri ve zemini gizlemek için tasarlanacaktır . PA 6 malzemeden üretilmelidir .
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	KÜCÜK ANKRAJ KAPAK
	Fitness ürünlerinde ankraj kısmındaki dübelleri ve zemini gizlemek için tasarlanacaktır . PA 6 malzemeden üretilmelidir .
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CIVATALAR
PAN KAFA CİVATA VE SOMUN TEKNİK ÖZELLİKLERİ

Lüzum görülen yerlerde kullanımı gerçekleşen buton kafa (pan head) bağlantı elemanları ISO 7380 normuna uygun şekilde olmalıdır.

Bağlantı elemanları soket tarzı altı noktalı yıldız şeklinde olacak, merkez emniyet pinli ya da pinsiz olabilecektir. Altı nokta yıldız yuva T-45 anahtara uygun ebatlarda olmalıdır.

Yüksek tork uygulamaları için kullanılabilir olmalıdır. 

Bağlantı elemanları yüzey sertliği asgari 8.8 kalite olup, korozyon direnci için alkali çinko kaplama işlemine tabii olmalıdır.

Alkali çinko için tuz testinde beyaz pas 75 saat, kırmızı pas 480 saat, kalınlık min. 12 mikron ve sürtünme katsayısı aralığı 0.12-0.18 şartlarını sağlayacak, ayrıca her sevkle birlikte o sevke ait test sonuçları paylaşılacaktır.
Bağlantı elemanları vida tipi metrik olacak, asgari M10 adım 1.5mm olmalıdır.

Somunlar manşon/burç somun (sleeve nut) şeklinde, farklı kördelik paso ölçülerde olmalıdır. Cıvatalar farklı boy ve paso ölçülerinde olmalıdır.
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CIVATA
	M10*14 PAN HEAD LOKMALI CIVATA

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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CIVATA
	M10*30 PAN HEAD LOKMALI CIVATA

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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CIVATA

	M10*70 PAN HEAD LOKMALI CIVATA

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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	CIVATA
	M10*110 PAN HEAD LOKMALI CIVATA

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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	SOMUN
	M10*14 PAN HEAD LOKMALI SOMUN

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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SOMUN
	M10*20 PAN HEAD LOKMALI SOMUN

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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	        SOMUN
	M10*45 PAN HEAD LOKMALI SOMUN

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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	CIVATA
	M8*25 PAN HEAD LOKMALI CIVATA

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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	CIVATA
	M8*25 PAN HEAD LOKMALI CIVATA

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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SOMUN
	M8*17 DEKROMENT KAPLI LOKMALI SOMUN

Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
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	SOMUN
	M8*12 PAN HEAD LOKMALI SOMUN


Tasarımı yapılan ürünlerin montajında hiçbir bağlantı elemanının dışarıya doğru çıkıntısı 5 mm geçmemelidir.
	[image: image29.png]A-A KESITI
5 e

> T—M8x1.25 - 6H








[image: image30.png]


      [image: image31.png]



[image: image32.png]


[image: image33.png]


[image: image34.png]


[image: image35.png]



YÜZEY İŞLEMLERİ

Ürün üzerindeki tüm metal aksamlar boyanacaktır. Anti korozyon ve boya işlemleri özellikleri aşağıda belirtilmiştir.

İşlem yapılacak yüzey ilk olarak SA 2.5 kalitesinde kumlanarak yüzey üzerindeki pas, yağ, cüruf vb. temizlenecektir.

Yüzeye ikinci proses olarak çinko esaslı 80 µ astar toz boya uygulanacak, son proses olarak polyester esaslı 80 µ toz boya uygulanarak renklendirilecektir.  Toz boya belirtilmiş tüm yüzeylerde minimum 160 µ (çinko esaslı 80 µ astar toz boya uygulanacak, son proses olarak polyester esaslı 80 µ) toz boya uygulanarak renklendirilecektir. Çinko astar 2 katmanlı sistem olacak ve çinkonun katodik koruması ile son katın korumasını birleştirilmelidir. Boya kalınlıklarında max. +/- % 10 kalınlık toleransı olmalıdır.
Astar toz boya yüksek korozyon dirençli olacaktır.

Son kat boya UV dayanımlı olacak, kurşun ihtiva etmeyecektir.

Uygulama aşağıdaki normlara göre test edilip ilgili özelliklerde olacaktır,

-TS EN ISO 9227 normuna göre 1440 saat C5-M yüksek korozyon sınıfına uygun olacaktır.

- TS EN 6270-1 normuna göre 720 saat neme dayanıklı olacaktır.

- BS-EN 71-3:2013 ve A1:2014 normlarına göre toksik element içermeyecektir.

- Poliaromatik hidrokarbon (PAH) içermeyecektir.

- TS EN 71-2 normuna göre alevlenmeme özelliğine sahip olacaktır.

- TS EN 71-3 normuna göre element göçü bulunmayacak özelliğine sahip olacaktır.

- TS EN ISO 2409 normuna göre yapışma mukavemeti çok iyi seviyede olacaktır.

PAKETLEME
İlgili oyun grubu sevkiyatı taşıma esnasında hasar görmemesi için ahşap kasalar içerisinde yapılmalıdır. Kasaların teknik detayları aşağıdaki gibi olmalıdır;

Tam kapalı kasalarda 11 mm kalınlığında OSB kullanılmaktadır.

8-10cm genişliğinde, 20 mm kalınlığında kurutulmuş (nemi %15 altına indirilmiş) kereste kullanılmaktadır.

Üst kapaklar vida kullanılarak kapatılmaktadır.

Kasalar montajlı halde teslim edilmektedir.

Kasalar mutlaka Zirai Karantina Müdürlüğü’nün yayımladığı mevzuata uygun şekilde ısıl işlem görmelidir.

Kasalar ile ısıl işlem evrakları teslim edilmelidir.
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